MOJA PRACA W ELWRO

Halina Puchalska (obecnie Kapala)

Po ukonczeniu ZSZ EZN z zawodem montera uktadow elektronicznych i automatyki
rozpoczgtam prace w Elwro w 1971 r. w OBR — Osrodku Badawczo Rozwojowym na
Wyadziale Pamigci Ferrytowej, gdzie starszym mistrzem byta P. Jadwiga Tomaszewska. Praca
byta dwuzmianowa (6.00-14.00 i 14.00-22.00). Na Wydziale Pamieci pracowaly same panie,
bo to one wlasnie mogly sprosta¢ tak bardzo precyzyjnej pracy: swoja sprawnoscig manualna,
spokojem, cierpliwoscia. Do tej pracy byt potrzebny przede wszystkim dobry wzrok. Dobrze
o$wietlone, wyposazone w mikroskopy, szkla powigkszajace, lupy stanowiska, a takze
odpowiednie oprzyrzadowanie: matryce, Sitka itp.. — tym zajmowat si¢ technolog inzynier
Czestaw Puta oraz inzynier Albert Borowik.

Na wydziat zostatam przyjeta wraz z 9 kolezankami. Produkcja pamigci do Odry
1204, 1304, 1325 1 1305 byla juz mocno zaawansowana. Kazda nowa pracownica uczylta si¢
przez p6t roku (staz pracy) kolejnych poszczegolnych etapéw wdrozenia:

— Robienie igiet

— Zasysanie rdzeni

— Szycie pamigci

— Lutowanie

— Naprawa — najczesciej uzupetianie uszkodzonych rdzeni

Robienie igiel

Igta to drut stalowy 0,1 mm, prostowany i 0strzony by swobodnie mégt wchodzi¢ w
$rodek rdzenia (w czasie szycia),do ktorego lutowato si¢ ,,idealnym lutem” miedziany (3 razy
emaliowany) przewdd 0,07 mm. Lut musiat by¢ idealnie gtadki, cienki (musnigcie cyng), ale
trwale taczacy. Powinien przemiesci¢ si¢ 3 razy przez otwor 0,3 mm rdzenia 0,5 mm nie
uszkadzajac rdzenia ani przewodow przeszywajacych rdzen.

Zasysanie — Odra

To uktadanie rdzeni w matrycy (rdzenie polskie POLFER). Odpowiednia matryca byta
naktadana na tzw. komin metalowy i1 unieruchomiona poprzez przykrecenie $rubg. Do komina
byta podtaczona rura z odkurzacza. Cata operacja odbywata si¢ przy wiaczonym odkurzaczu,
ktory wciggatl ze specjalnego sitka natozonego na matryce rdzenie rozprowadzane po
matrycy delikatnym pedzelkiem, gdzie uktadaty si¢ w otworki (specjalne na matrycy).
Nastepnie S$ciggato si¢ sitko z matrycy by uzupeli¢ brakujace, uszkodzone rdzenie
(specjalnym piorkiem) oczywiscie pod mikroskopem, szklem powigkszajacym, docelowym
oSwietleniem 1 w towarzystwie jonizatora. Na zassang 1 uzupelniong matryce naktadano
specjalne szkietko wielko$ci matrycy i przykrecano nakretkami (4 x), odkladato si¢ to na
podstawke dostosowang do szycia pamigci. Cztery zassane matryce utozone na podstawce
szty do szycia.
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Fot. Halina Puchalska przy zasysaniu pamigci ferrytowej do Odry

Matryca to kilka siatek bardzo cienkich, odpowiednio wytrawionych i potaczonych w
jedno$¢ z odpowiednimi otworami na rdzenie.

Szycie rdzeni — Odra

Cztery matryce zassane rdzeniami utozone i umocowane w przyrzadzie mozna byto

szy¢ wcezesniej przygotowang igla z przewodem. Kazdy rdzen byl przeszyty 3 razy tzw.
X,Y,0Z.
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Fot. Matryca z rdzeniami przeszyta trzema przewodami — X, Y, OZ do Odry.

Rdzen z zewnatrz miat 0,5 mm, a wewnatrz 0,3 mm $rednicy. Jest to nie lada wyczyn,
przewody nie mogty si¢ krzyzowaé, przeplata¢. Dla mnie byla to najtrudniejsza operacja
szycia. Przy OZ czyli odczytach najczesciej robitam przeploty.

Przeszyte przewody byly mocowane w gumkach (kazdy przewod osobno), co
utatwiato dobre nacigganie przewodu na ptytce i ich lutowanie na stykach ptytki. To co
zostato wdrozone w OBR oddawano do produkcji na wydzial PI Elwro.
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Fot. Uszyta ptytka do Odry
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Fot. Blok do Odry

W 1973 r. do wdrozenia wchodzi nowa ptyta R-32 (RIAD). Na ptycie znajduje si¢ 18
pol zassanych rdzeniami (produkeji francuskiej Cofflec) w trzech rzedach po 6 pol.
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Rdzenia sg wielko$ci na zewnatrz 0,45 mm, a wewnatrz 0,34 mm S$rednicy (??77?).
Zamiast ptytek taczonych w blok, konstrukcje pamigci zmieniono w panel.

Iely

Byly zgrzewane (nie lutowane) specjalnym przyrzadem, a wiec idealnie gladkie,
pakowane w laski, ktore zabezpieczaly przewody przed plataniem, uszkodzeniem (przewod
miat 0,08 mm).

Zasysanie

Oprzyrzadowanie dostosowane do R-32 (technolodzy), sitka, matryce itp. Stanowisko
dobrze o$wietlone, z mikroskopem. Kominek metalowy podtaczony do rury odkurzacza,
odkurzacz wiaczony. Na kominek naktadano odpowiednig i czysta (po kazdym dniu pracy
matryc¢ wktadano do korytka ze spirytusem metylowym, przed rozpoczgciem pracy matryca



byta przedmuchiwana spr¢zonym powietrzem — nie mozna bylo na sposob inwazyjny czyscié
matryce) matryce, na nig sitko, gdzie pedzelkiem rozprowadzano na matryce rdzenie.
Sciggano sitko, uzupetniano w matrycy brakujace rdzenie.

Weczesniej przygotowang ptyte R—32 (z ostrzelanym za pomocg przyrzadu radiatorem
tasma dwustronnie klejaca) zaktadano na specjalny wozek (ktory byt ruchomy i pozwalat
obraca¢ ptyte). Plyta obrocona radiatorem z plasterkami do dotu, matryca z zassanymi
rdzeniami na podnos$niku, podnos$nik przyblizato si¢ do ptyty, trafiajac odpowiednio na dane
pole, tam nakrgcato si¢ nakretki na bolce w matrycy, aby rdzenie nie zmienity potozZenia,
przykleity si¢ do tasmy. Odkrecano lewarek w dot, a matryca z rdzeniami zostawala na plycie,
ktoéra odwracano do gory radiatorem z plasterkami przykrecong matryca. Podtaczonym do
stanowiska we¢zem ze spr¢zonym powietrzem, z zamontowanym na koncu metalowym
krzyzakiem, ktory opieral si¢ na rantach matrycy, ,,masowalo si¢” tym powietrzem,

dopychajac rdzenie na tasmie i z matrycy. Odkrecato si¢ nakretki z matrycy i $Sciagato si¢
specjalnym przyrzadem matrycg z plyty.
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Fot. Od lewej: Gen. M.Hermaszewski, E.Nawrocka, E.Stolarska, L.L.ajdanowicz, I.Siwek, H.Puchalska,
H.Babiarz, Sekretarz KW J.Owczarek przy jednym ze stanowisk zasysania do RIADa — ptyta R-32 (Elwro,
Wydziat PKI)



Fot. CzgSciowe oprzyrzadowanie stanowiska zasysania

Po zdjeciu matrycy uzupetniato si¢ recznie brakujace lub popekane rdzenie. Zassanych
i uzupekionych rdzeniami 18 p6l na plycie — takg ptyte wktadano do specjalnego, nagrzanego
do odpowiedniej temperatury pieca, gdzie przez okreSlony czas ptyta wraz z zassanymi
rdzeniami byta utwardzana. Po wyjeciu z pieca ptyta byta gotowa do szycia.

Szycie

Naktadano ptyte na podstawke metalowa, montowano grzebyki - rozdzielaty one
przeszyte przewody, pomagaly w nacigganiu i lutowaniu ich. Plyte przeszywano igla z
przewodem (0,08 mm), rzedami kazdy rdzen X, Y oraz OZ (odczyt/zapis). Kazdy przeszyty
przewod byl lutowany do styku na ptycie. Nastgpnie na plycie lutowano elementy
elektroniczne.

Fot. Szycie pamigci do R-32 Fot. Dalszy ciag procesu - lutowanie



Fot. Szycie plyt R-32, od lewej: H.Puchalska, J.Dmitrzak, K.Danitow, T.Fron, S.Byrdziak, B.Satak. Na
dalszym planie K.Koska, B.Hreczanowska, Cz.Sudnikowska (z OBR, Wydziat ZDP - 2)

Panie pracujace przy pamigci objete byly czestymi badaniami okulistycznym,
czgstymi przerwami w czasie pracy, byta to praca siedzaca, ze schylong glowa nad
mikroskopem, bardzo precyzyjna, wigc potrzeba bylo chwilowej gimnastyki ko$ci, mig$ni,
0Czu.

Zakonczono szycie pamigci ferrytowej w 1987 r. 1 ja tez zakonczylam prace przy
pamieci ferrytowe.

Fot. Uszyta ptyta R-32



